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Modelo do manual do operador AT

No. do manual :132,2008.01.03
Data da versao : 13 de outubro de 2008
INTRODUCAO

Este manual foi elaborado como um guia para as pessoas que irdc operar e manter a maquina de limpeza de tanques Butterworth®. Um
sistema de manutengdo cuidadosamente planejado € essencial para gue a2 maquina de limpeza de tanques tenha uma vida Uil
prolongada. Maquinas de limpeza de tanques devem realizar varios tipos de trabalhos de limpeza, Algumas aplicagdes exigem que a
manutencac seja realizada com mais frequéncia do gue outras menos exigentes. Um sistema de limpeza no local (CIP, na sigla em
ingl&s) devidamente concehido e mantido € fundamental para a vida dtil de qualquer maquina de limpeza de tanques.

Vocé desefa obter o melhor e mais econdémico desempenho de sua maquina de limpeza de tanques. Negligenciar a manutencgéo
resulta em mau desempenho, paradas imprevistas, vida Gtil mais curta e despesas. Boa manutengio significa bom desempenho,
sem paradas imprevistas e methor economia geral.

Vocé perceberd que as informagbes contidas neste manual s&o simples de seguir, mas se precisar de ajuda, nosso Departamento
Técnico e rede mundial de distribuidores ficargo satisfeitos em ajuda-lo. Solicitamos que informe o tipo, 0 modelo e o nimero de série da
maquina em todas as consultas para podermos ajuda-lo melhor. O tipo € o nimero de série se encontram no corpeo principal, logo abaixo
do corpo do bocal.

Localizado aqui. Figura 1

No. série - KXX-XX

No. modelo —p LT10Z21NO

Fabricante e tipo —_— Butterworth LT
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Fone H 281.821.7300
Fax . 281.821.55650
E-ma¥ Internet : eng@butterworth.com

Website : www. butterworth.com



Modeto do manuat do operador LT
No. do manual :132.2008.01.03
Data da verséo . 13 de outubre de 2008

DESCRICAO GERAL

O Butterworth® LT & uma maquina de limpeza de tanques com caixa de engrenagens vedada que utiliza lubrificante (consulte a
pagina 37 para obter as especificagdes do lubrificanta).

Como funciona

O fiuxo do fluido de limpeza na maquina de limpeza de tanques passa por uma turbina, que é colocada para girar. A rotagfo da turbina &
transformada, afraves de uma caixa de engrenagens, em rotagéo horizontal do corpo e rotagao vertical dos bocais.

O movimento combinade do corpo da maqguina e do corpe do bocal cria uma matriz padrac nas paredes do tanque semelhante as
imagens abaixo, sempre lembrando que este padrdoc se propaga de forma diferente em geometrias que ndo as mostradas aqui. Em
outras palavras, o padréo observado em um tanque cilindrico vertical € diferente daquele em um tanque cilindrico horizontal em uma
determinada localizagio da maquina. O LT requer 65 revolugdes axiais para completar um padrdo antes de comecar a girar sobre o
mesmo local para uma determinada coordenada dentro do tanque. As imagens abaixo mosfram o acumulo progressivo da matriz padréo
em um tanque cilindrico horizontal. A imagem da esquerda mostra a formacéo da matriz, a imagem do meio uma visdo mais progressiva e
a imagem da direita o padréo completo. A imagem da direita representa a densidade méxima para esta geometria.

Figura 2

A velocidade de rotag&o da turbina depende da vazéo através da maguina e do tipo de estator/turbina empregada na maguina de limpeza
de tanques. Quanto maior a vazéo, maior a velocidade de rotagéo, dependendo do estilo da alheta-guia (estator) e do impelidor (turbina)
da méguina. Coem a finalidade de controlar a RPM da maguina em uma ampla faixa de vazdes, a configuragdo da maquina deve ser
analisada tendo em vista a aplicagéc da fimpeza.

Além do jato de fluido pelos bocais, nenhum outro fluido, por projeto, é expulso de qualquer outro local da maguina. Como esta € uma
unidade vedada, as rotacdes na partida s&o superiores as unidades lubrificadas por midia.
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Modeio do manual do operador (LT

No. do manual :132.2008.01.03
Data da versédo ;13 de outubre de 2008
DESCRICAO GERAL

Configuragtes padrao:

Namerode | Bosais | |' ‘configuragaode | Tl )T psie | PIGHe ) Acabamento da
“ Uinodels (no. de? bgcaus X |- ;-,alyeta-gul_a e i Lo Entrada rotacional _Lu_bnﬁc_agﬁ_o_ _ . 5uperf!c|e_
e DORRERL vorificig) ol impeligor, SR “L maximo S U miimo | e (Exterior)

LT6ZM3NO 2% 6,0 mm M3 1,50" NPT(F) 150 BSIG 35 PSIG

LY6ZM3NMO 2x6,0mm M3 1,50" NPT(M) 150 PSIG 35 PSIG

LT6ZM380 2%6,0mm M3 | 150" BSP(R) 150 PSIG 35 PSIG

LT6ZM3IBMOC 2 x 6,0 mm M3 1,50" BSP({M) 150 PSIG 35 PSIG

LT6Z33N0 2 x 6,0 mm 33 1,50" NPT{F) 150 PSIG 35 PSIG

LTBZ33INMO 2x6,0 mm 33 1,50" NPT} 150 PSIG 35 PSIG

LT86Z33BC 2% 6,0 mm 33 1,60" BSP{F) 150 PSIG 35 PSIG

LT6Z33BMO 2 % 8,0 mm 33 1,60" BSP{M} 150 PSIG 35 PSIG

LTBZ31NO 2 % 8,0 mm 31 1,50" NPT{F) 300 PSIG 50 PSIG

LTBZ3iNMOC 2 % 8,0 mm 31 1,50" NPT{M) 300 PSIG 50 PSIG

L.T8Z31BO 2 x 8,0 mm 31 1,60" BSP{F} 300 PSIG 50 PSIG

LT8Z31BMO 2 % 8,0 mm 3% 1,60" BSP(M) 300 PSIG 50 PSIG

LT8Z21NC 2 x 8,0 mm 21 1,50" NPT(F} 300 PSIG 50 PSIG

LT8Z21NMO 2 x 8,0 mm 21 1,50" NPT(M) 300 PSIG 50 PSIG

LT8721BO 2 x 8,0 mm 21 1,50" BSP(F) 300 PSIG 50 PSIG

LT8Z21BMO 2x 8,0 mm 24 1,50" BSP(M) 300 PSIG 80 PSIG

LT10Z11NO 2x 10,0 mm 11 1,50" NPT(F) 300 PSIG 45 PSIG

LT10Z11NMO 2x10,0 mm 11 1,50" NPT(M) 300 PSIG 45 PSIG .

Oleo/graxa = 25 Ra 2 pol.

L. T10Z11BO 2 x 10,0 mm 11 1,50" BSP(F) 300 PSIG 45 PSIG

LT10Z11BMO 2% 10,0 mm 11 1,50" BSP(M) 300 PSIG 45 PSIG

LT10Z21NO 2x 10,0 mm 21 1,50" NPT(F) 150 PSIG 35 PSIG

LT10Z21NMO 2% 10,0 mm 21 1,50" NPT{M)} 150 PStG 35 PSIG

L.T10221BO 2 x 10,0 mm 21 1,50" BSP(F) 150 PSIC 35 PSIG

ET10Z21BMO 2% 10,0 mm 21 1,50" BSP(M) 160 PSIG 35 PSIG

LT12Z11NO 2x 12,0 mm 11 1,50" NPT(F) 300 PSIG 40 PSIG

LT12Z11NMO 2% 12,0 mm i1 1,50" NPT{M) 300 PSIG 40 PSIG

LT12211B0O 2x12,0mm 1 1,50" BSP(F) 300 PSIG 40 PSIG

LT12Z11BMO 2x12,0 mm i 1,50" BSP(M) 300 PSIG 40 PSIG

LT12Z21NO 2x 12,0 mm 21 1,50" NPT(F) 306 PSIG 40 PSIG

LT12Z21NMO 2x 12,0 mm 21 1,50" NPT(M) 300 PSIG 40 PSIG

LT12Z21BO 2x 12,0 mm 21 1,50" BSP(F) 300 PSIG 40 PSIG

LT12Z21BMO 2x12,0 mm 21 1,50" BSP(M) 300 PSIG 40 PSIG

Esta maqguina é dotada de cubo com embreagem. Cuidados devem ser tomados durante a instalagio e remogéo da maguina para
garantir que os bocais ndo recebam pancadas ou golpes inadvertidamente, pois isso transmitiria forcas as engrenagens gue
devem ser evitadas para garantir vida longa e menor desgaste.

{Observacdo: Configuragées opcionais estio disponiveis como produtos ndo padronizados através de seu representante
ou distribuidor mais préximo.}
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Modelo do manual do operador (LT
No. do manual 1132.2008.01.03

Data da verséo : 13 de outubro de 2008

INSTRUCOES DE INSTALAGAO

Nunca instale o LT segurando 0s bocais
para fixar a maquina na conexao (Figura 3).
A maneira apropriada para instatar o LT
pode ser observada na Figura 4.

B
Figura 4

A natureza do ago inoxidave!l contra si propric pode causar emperramento. Ao instalar a conexfio de entrada na conexéo do fluido,
& recomendado empregar fita de feflon ou outro composto contra emperramento para evitar que isso acontega. Consulte os comentarios
sobre condutividade na pagina 11.

O seguinte produto & recomendada:

Fergantes nes

e LOCTITE® Foed Grade
) g@‘g‘? g ‘? & Antl-Selz

e
Mg e

Nimeros de produtos Loctite:

e prann ceowon
TS R e

s ik e

51168: Antiempearramento grau alimentar; 8 0z.(227 g) tampa cunu pincel
51170: Antiemperramento grau aimentar; fata de 2 |b. (0,2 kg)
51171: Antiemperramento grau atimentar; balde 40 Ib. (18 kg)

I
Fot ety i IS
i e

o

AR

(s
S it o
A niyE
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Modelo do manual do operador (LT

No. do manual :132.2008.01.03

Data da verséo : 13 de outubro de 2008

DADOS TECNICOS

Dimensées e peso

Peso da maquina : 14 b (6,35 kg)

Pressfo de trabalho : 0-300 PSIG (0-21 Bar)

Temperatura méxima de trabalho : 300° F {95 °C) Configuragéo padréo

Materiais de construgéo : Veja o desenho da vista explodida (pagina 34)

Principais dimensdes em polegadas e [mm]:

@13.097 [332.67 MM]

MAXIMUM ROTATION .
DiAMETER .

@11.869 [301.48 MM]
MAXIMUM OPENING

@5.613 [142.56 MM]
MiNIMUM OPENING

5.275 [133.98 MM]

[1.850 [301.00 MM]

-

~| [nam]

| T

|
11,850 [301.00 MM]‘J

7.859 [199.63 MM

i
Q@

9 >

3.150 [80.00 mMM]

Figura 5
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, & necessdrio considerar a queda de pressao nas
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360
de alheta-guialturbina.

&: 4 bocais de 7 mm cada com uma alheta-guia tipo 2 ¢ impeiidor tipo 1

ragao
primento de curso vertical para cima & aproximadamente /3 menor.

190 210 228 240 260 275 290

com|

a substancia a ser removida, ¢ procedimento de limpeza e o agente de [i

160 175

140
Pressure (PS1)
Figura 6

110 125

90
des periféricas do jato na superficie

75
undo o nimero de bocals x orificio e a configu

Por exemplo: 4x7 (21)

60
te antes da entrada da maquina. Para atingir o desempenhe indicado nas curvas

40
40 medidos como curso harizontal em condigho estatica. O

comprimento de curso eficaz varia conforme as velocida

presséo de entrada foi medida imediatamen

25
linhas de suprimento entre a bomba ¢ a maguina.

Associados seg
281.821.7300
281.821.6550
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Modelo do manual do operador T

No. do manual :132.2008.01.03
Data da verséo : 13 de outubro de 2008
DADOS TECNICOS

Curvas de desempenho - Tempo do padréo

Minutes

130

Nozzle Configuration
w2 XBMmM(33) ==2x6mm(M3) ~2x8mm{21) ws2X8mm(31)
120 — .

128

1%5 |
I

10 — I e T B :
- |

105 - : P - - .- . - - =

100

95
20

88

80

R e e R

5 oo ! ' T
2 R L e e I T

65

&0

55

50

45

T L

40

35

30

25

20

- & 2]
[ I [ I [ I I I ! [ i f ! I
30 60 75 80 110 126 440 160 175 180 210 225 240 260 275 230 300

Pressure (PSI)
Figura 7

Observagéo: O tempo do padréo associado nestas curvas é o necessaric para reaiizar 65 revolugées axiais. O tempo do padréio néo indica o tempo exigido para realizar a limpeza
necessaria. Dependendo da aplicagiio, 0 nimero de padrées completos varia de acordo com & aplicagéo de limpeza associada.
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Pressure (P51)

Figura 8

O comprimento méximo do jato nesta curva é medido em condigdes estaticas e onde caj a titima gota. O alcance efetivo depende do requisito de limpeza. Entretanto, nesta curva

o0 alcance efefivo se encontra no ponte de desvic do arco.
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Modelo do manual do operador (LT
No. do manual +132.2008.01.03
Data da versao :+ 13 de outubro de 2008

INSTALAGAO E OPERAGAO NORMAL

Instrugtes gerais de instalacdo

A maquina de limpeza de tanques Butterworth® deve ser instalada na posicioe vertical (para cima ou invertida). Recemenda-se instalar
um filtro na linha de suprimento para evitar que grandes particulas se prendam no interior da maquina. Antes de conectar a maquina ao
sistema, todas as linhas de suprimento e valvulas devem ser lavadas para remaver corpos estranhos.

Filtragem recomendada: 100-200 micron

Adveriéncia: Se a maguina for usada em atmosferas potencialmente explosivas, fitas ou
compostos para vedag8o de juntas, quse sio isolantes elétrices, ndo devem ser usados em
roscas ou juntas. Adicionalmente, a conexo da canalizagio deve ser gletricamente condutiva

g aterrada na estrutura do tangue. lsso é essencial para evitar o acimulo de elefricidade
estatica na maguina,

A maquina de limpeza de tanques Butterworth® é testada na fabrica antes do envio.

Operagdo normal

Midia de fimpeza: Utilize somente midia compativel com o material, conforme apresentado na lista de referéncia das pegas do seu
modelo; consulte a pagina 27.

Limpeza apés o uso: Dependendo do tipo de limpeza que estd sendo executado e do tipo de solucdo de limpeza utilizado, deve ser
desenvolvido um procedimento de lavagem do sistema de limpeza apés o uso. Em geral, lavar com agua doce é recomendado apos tada
limpeza.

Pressio: Evite choques hidraulicos. Aumente a pressio gradualmente ao longo de 57 segundos. Nao exceda 300 PS! (21 bar) de
pressdc na entrada. Alta pressBo combinada com alta vazéo aumenta o consumo de pecgas de desgaste, algo esperado quando
comparado com operacdes em pressdes e vazdes menores.
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MANUTENCAO E REPARO

MAMUTENCAO PREVENTIVA

Para manter 3 maquina de limpeza de tanques Butterworth® como uma ferramenta eficiente nas operagées, € essencial preservar sua
alta eficiéncia seguindo um programa de manutencao preventiva simples.

Boa manutencio é uma atengdo cuidadosa e regular!

O programa de manutengéc preventiva recomendado, apresentado a seguir, & baseado em maquinas de limpeza de tanques trabalhando
em condigbes usuais. Entretanto, vocé perceberd gue uma maquina de limpeza de tanques que trabathe sob condigbes dificeis e em
ambiente sujo exige atencio mais frequente do que em condicbes ideais. Recomendamos que ajuste seu programa de manutencéo de
forma adequada.

Use somente ferramentas adeguadas. Recomendamos o uso do kit de ferramentas padrao Butterworth® (pagina 24). Nunca use forga,
martelo ou alavanca para separar ou unir componentes. Sempre realize todas as etapas de montagem/desmontagem na ordem descrita
neste manual. Nunca monte componentes sem terem sido limpos previamente. tsto & especialmente importante em todas as superficies
que fiqguem em contato. Trabalhe em uma area desobstruida e bem fluminada.

Cada 400 horas de trabatho

1. Desmonte a magquina como descrito nas paginas a seguir, deixando a caixa de engrenagens intacta; {posi¢éo 37).
2. Lave a maquina meticulosamente antes da desmontagem e assegure que nenhum material perigoso permanega na maguina.
3. Apos a desmontagem completa da maguina, {exceto para a peca da posicéo 37}, todas as pegas devem ser meticulosamente

javadas efou desengraxadas de maneira apropriada e inspecionadas.

4. Inspecione as vedages e buchas quanto ao desgaste; localize os nimeros de posi¢io no desenho de vista explodida na
pagina 34 e na lista de materiais na pagina 27. Substitua se houver desgaste excessivo.

5. inspecione as engrenagens conicas localizadas nas posicdes de nlmero 12.6 e 17. Substitua se houver desgaste excessivo.

6. Inspecione a rotagdo da caixa de engrenagens inserindc a pega da posigéo 36 na pega da posigéo 32.3 e, em seguida, na caixa
de engrenagens da pega da posi¢io 37, observande a sincronizagio das engrenagens na peca da posigio 32.3; em seguida,
gire no sentido horario. Se a rotagéo ndo for consistente e suave, deve ser realizada uma inspecéo das engrenagens & elas
devem substituidas onde necessario. Para visualizar uma representagao da sincronizagéo das engrenagens, consufte a Figura
20,

7. Um cartdo de manutencio esta incluido neste manual; (ver pagina 39). Ele deve ser preenchido sempre que for realizada
manutencio da maquina de limpeza de tanques por tempo de funcionamento a fim de manter um registrofhistorico correto.
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MANUTENCAO E REPARO

CONJUNTO SUPERIOR

Desmontagem

Fixe a maguina de limpeza de tanques em um torno de bancada, usando mordentes macios para evitar danos ao acabamento.
Remova a pega da posigao 1 girando no sentido hordrio enguanto retém o anel de entrada, posicéo 12.4, usando chaves de boca, como
mostrado na Figura 26 e Figura 30. Gonsulte também a Figura 9.

3. Remova a pega da posigéo 2 com a méo, batendo levemente com um martelo de borracha de um lado para outro.

4. Remova as pe¢as das posigbes 3 e 4.

5. Remova a peca da posigéo 5.1 forgando com uma chave de parafuso inserida embaixo das alhetas.

6. Remova peca da posigdo 8.1, 8.2, 8.3 e 8.4 como um conjunto elevando a peca da posigdo 8.1 com a m#o. Em alguns casos pode ser
necessario forgar a saida com uma chave de parafuso inserida embaixo das alhetas da pega da posicdo 8.1.

7. Remova a peca da posigéo 8.2 utilizando um alicate para anel de retencio (consulte a Figura 25 na pagina 24).

8. Remova a peca da posigio 8.1 da pega da posicio 8.4 puxando manualmente. Ocasionalmente pode ser necessérie bater ligeiramente
na pega da posighio 8.4 para liberar a peca da posigéo 8.1.

9. Remeova a pega da posicéo 8.3 da pega da posicéo 8.4.

Remontagem

1. inverta o procedimento descrito no processo de desmontagem acima observando o seguinte:

a) Quando inverter o método de desmontagem, & necessario usar a ferramenta de insergéoc do eixo de acionamento para
evitar danos as pecas das posicdes 32.3, 32.5 e 32.4. Isso & ilustrado na Figura 10.
2. E aconselhavel usar um composto contra emperramento como descrito na pagina 6 quando conectar a peca da posicdo 1 na
peca da posigéo 12.4.
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MANUTENCAO E REPARO

Conjunto superior - Desenho de vista explodida

Figura 10

Butterworth®, Inc. — 16737 West Hardy Street — Houston, TX 77060 - EUA

Fone : 281.821.7300
Fax : 281.621.5550
E-mail internet : eng@butlerwarth.com

Website : www.butterwarth.com

Clociwise to Loosen

Figura &

Left Hand Threads

Pagina 14 de 42




Modeio do manual do operador LT
No. do manual 1132.2008.01.03
Data cla versdo 13 de cutubro de 2008

MANUTENCAO E REPARO

Subconjunto do alojamento do impelidor

Desmontagem

1. Remova a peca da posigdo 10 utilizando um alicate para anel de retengéc (consulte a Figura 22).

2. Remova a peca da posicio 11 da pega da posigao 12 usando um alicate de ponta comprida (consuite a Figura 31).

3. Remova a peca da posigho 12 da peca da posicio 15 usando duas chaves de parafuso comuns, forgando a pega da
posicho 12 para fora da pega da posicao 15 wtilizando a borda superior da pega da posigac 15 como pive. Ou entdo instale a
tampa roscada (pega da posigéo 1) de volta junto com a entrada (pega da posigéo 2) e puxe o conjunto do alojamento do
impedidor (peca da posigdo 12) do corpo principal {peca da posigao 15).

4, Remova a pega da posicae 13 da pega da posiglo 12,

5. Remova a peca da posigéo 33 da pega da posigio 32.2 usando um alicate de ponta comprida (consulte a Figura 31).

8. Usando um puncdo (consulte a Figura 24} remova a peca da posicdo 12.5 batendo levemente com um marteio no pungéo no
sentido de entrada.

7. Ap6s concluir a etapa 5 acima, remava a pega da posicdo 12.6 da 12.1, removendo também as pegas das posigtes 12.1, 122 e
12 3. Eases ftens devem ser removidos com a mAc au Com uma pequena chave de parafusc comum.

Remontagem

1. Inverta o procedimento acima nas etapas mencionadas.
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MANUTENCAO E REPARO

Subconjunto do alojamento do impefidor - Desenho

e -
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Figura 13

Figura 11
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MANUTENGAO E REPARO

Conjunto inferior

Desmontagem

inverta o corpo e prenda-0 em um torno de bancada (com mordentes macios) & retire a peca da posigho 47.2 da pe¢a da
posicdo 15 girando a peca da posigéo 47.2 no sentido horario (as roscas s80 & esguerda) usando a ferramenta de forque da
tampa (consulte a Figura 32). Afternativamente, vocé pode usar a chave de boca (consulte a Figura 26).

2. Remova peca da posigio 8.5 da pega da posicao 45 com a mao ou com o alicate de ponta comprida {consulte a Figura 31).

3. Remova a peca da posigio 45 da pega da posicdo 42. Ela deve sair usando apenas a mao, mas pode ser necessario usar
um alicate de ponta comprida mencionado anteriormente.

4. Remova a peca da posicéo 43 da pega da posicio 32.2 usande um alicate para anel de retengao (Figura 29), como mostrado na
Figura 16.

5. Remova a peca da posicio 42 da peca da posigéo 422 usando duas chaves de parafuso comuns, forgando-a para fora da peca
da posigéo 15 usando sua borda superior como pivd,

6. Remova a peca da posigao 41 do interior da peca da posigéo 32.2.

7. Remova a peca da posigdo 32.2 da pega da posigio 15.

8. Para desmontar a haste principal (pega da posigao 32.2), remova 08 pincs (pega da posigio 32.2b) batendo neles para dentro
até que soltem da pega da posicio 32.2b. ApGs esta etapa, temova a peca da posigao 32.2c da pega da posigao 32.2b batendo
nesta suavemnente com um martele macio apds prender a borda da pega da posicio 32.2¢ em um torno de bancada.

9. Remova as pegas das posigbes 32.1 e 32.6 inserindo uma sonda com gancho além dessas pegas e, em seguida, puxando-as
para fora da peca da posigio 32.2a.

10, Remova a pega da posi¢do 29 da pega da posigéo 15, com @ MA0 ou Com um pungao, invertendo a posigéo 15 e batendo
levemente na borda da peca da posigéo 29.

Remontagem

1. Inverta ¢ processo apresentado acima usando uma chave dinamométrica, como mostrado na Figura 14, para instalar a peca da
posicao 41.3 na peca da posigéo 15.

2. Consulte a Figura 20 para obter instrugbes para o alinhamento das engrenagens quando colocar a pega da posigdo 37 de volta
na pega da posicéo 32.3.
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MANUTENGAC E REPARO

Conjunto inferior - Desenhe de vista explodida

Figura 14

COhservacio: BEsta é uma rosca & esquerda

Figura 15

Figura 16
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MANUTENGAO E REPARO

Subconjunto do cubo

Desmontagem

1. Cologue a maquina de limpeza de tanques na posigao horizontal e com os bocais voltados para cima em um torno de bancada
com mordentes macios. Observe que esta maguina utiliza um cubo com embreagem e par isso alguma rotagéo & possivel, mas
nao force a rotagéo.

2. Remova a peca da posicao 28 da peca da posigio 15 usando uma chave de boca {consulte a Figura 26, pagina 24), girando no
sentido anti-horario (essa & uma rosca a direita); consulte a Figura 17 para obter mais informagdes.

3. Remova a peca da posigio 27, ela deve estar solta e livre.

4, Remova a pega da posigéo 21 da peca da posicio 25.

5. Remova a peca da posicdo 24 da peca da posigo 25 utilizando a ferramenta na Figura 26, pagina 24. A peca da
posigédo 23 deve permanecer na pega da posicdo 24, exceto para uma possivel limpeza.

6. Remova a peca da posicio 20 da peca da posi¢io 21.

7. Remova com a méo a pega da posigéo 1.

8. Remova com a m#o a pega da posigic 17 da pega da posicio 15.

9. Remova a peca da posi¢io 20 da pega da posigio 18 usando uma chave de parafuso comum ou apenas a mao.

10. Remova com a m30 a peca da posigio 16 da peca da posigao 15.

Remontagem

1. Inverta o procedimento acima; & recomendado que a peca da posigao 28 seja fixada na pega da posigdo 15 com Loctite 242.

Niimeros de produtos Loctite:

24205: Threadlocker 242 Removlvel, capsula com G,5 ml
24221: Threadlocker 242 Removivel, garrafa com 10 ml
24231: Threadlocker 242 Removivel, garrafa com 50 mi
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MANUTENGAO E REPARO

Montagem do subconjunto do cubo - Desenho

Tampa do bocal

Roscas a
direita

Figura 18
Sentido anti-horario para
afrouxar a tampa do bocal ——»
Figura 17
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MANUTENGAO E REPARO

Subconjunto da caixa de engrenagens

Desmontagem

Remova a peca da posicao 42.1 da pega da posigao 47.

Remova a peca da posicio 42.8 da pega da posicao 47 usando a ferramenta da Figura 23.

Remova a peca da posigdo 42.7 da peca da posi¢éo 47 usando a ferramenta da Figura 23. Bata suavemente para nao danificar,
Remova com a méo a pega da posigéo 42.2 da pega da posigéo 42.5.

Remova com a mao a peca da posigac 42.5 da pega da posicio 47,

Remova com a méo a pega da posigio 42.6.

A peca da posic8o 42.5a & parte da pega da posigio 42.5, sendo vendida/fornecida como um conjunto.

NEGhwWN -

Remontagem
1. Inverta o procedimento acima e certifique-se de sincronizar as engrenagens, como indicado na Figura 20.
2. Preencha a cavidade da calxa de engrenagens com lubrificante; consulte a pagina 37 para obter mais detathes sobrea

wspecificagio do lubrificante.

Cavidade da caixa
de engrenagens

Figura 19
Butterworth®, Inc. — 16737 West Hardy Street — Houston, TX 77060 - EUA Pagina 21 de 42
Fone : 2581.821.7300
Fax : 281.821.6550
E-maii Intemset : eng@butterworth.com

Website : www. butterworth.com



Modelo do manual do operador LT
MNo. do manual :132.2008.01.03

Data da verséo : 13 de outubro de 2008

MANUTENCAO E REPARO

Subconjunto da caixa de engrenagens - Desenho

Figura 21

As engrenagens planetarias devem ser alinhadas
aos pontos nas engrenagens, como indicado
abaixo na linha vermelha.
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MANUTENGAO E REPARO

Lista de ferramentas

Ntimero de peca do Kit de ferramentas LT: 5699
Consiste em:

Chave de boca 177207, 1 unidade; consulte a Figura 26.

Alicate de anet de retencac 177245, 1 unidade; néo mostrado.

Puncao 3 mm 177246, 1 unidade; consulte a Figura 24.

Pungdo 1,5 mm 177247, 1 unidade; consulte a Figura 23.

Alicate de anel de retencio de ponta reta de 5 mm 177248, 1 unidade; consulte a Figura 25.
Alicate de anel de retencéo de 10-20 mm 177249, 1 unidade; consulte a Figura 22.

Alicate de ponta fina 177280, 1 unidade; consulte a Figura 31.

Chave de gancho de 3 polegadas 177251, 1 unidade; consulte a Figura 30.

Alicate de anel de retengéo de ponta reta de 3-10 mm 177254, 1 unidade; consuite a Figura 29.
10. Ferramenta de soquete de torque 177255, 1 unidade; consulte a Figura 32.

11. Ferramenta de insergdo do eixo de acionamento 177227, 1 unidade; consulte a Figura 27.
12. Ferramenta de insercéo de vedagdo 177252, 1 unidade, consulte a Figura 28.

13. Ferramenta de insercio da haste principal 177253, 1 unidade; ndo mostrada.

CENROR OGNS
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FERRAMENTAS

Figura 26 Figura 25

Figura 24 Figura 23

Figura 22
Figura 27
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FERRAMENTAS

Figura 28

Figura 30 ) Figura 29

Figura 31 Figura 32
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GUIA PARA SOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintema: A maquina de limpeza de tangues nao gira.

Possiveis causas!
1. Fluxo de liquido ausente ou insuficients.

a. Verifigue o suprimento de fluidos para assegurar que a pressio e a vazéo estho de acordo com as curvas de
operacéo. Para que isso sgja feito corretamente, vocé deve instalar um mandmetro o mais préximo possivei
da entrada da maquina. O mandmetro ndo deve estar a uma distancia supetior a 4,5 m da maquina de
limpeza de tangues. :

2 A entrada da maquina de limpeza de tanques esta entupida.

a. Verifique a enfrada da maquina (pega da posicao 2) e verifique a presenca de detritos ou corpos estranhos.

Lembre-se de que este manual recomenda empregar um filro de 100 microns.
3. Os bocais de limpeza de tanque estdo entupidos.

a. Remova os bocais {peca da posicao 24) e verifique a presenca de corpos estranhos. Se houver, remova 0S8

detritos e reinstale os bocais.
4. Engrenagens cinicas blogueadas.

a. Se um corpo estranho penetrou na maquina e passou através do corpo, ele pode ter se alojado nas
engrenagens conicas, pegas das posicbes 12.6 e 17. Para verificar essas areas, consulte a Figura 18 para
obter instrucdes sobre a remogéo do cubo. Tenha o cuidado de examinar as engrenagens e assegure que
nio haja danos que possam impedir a Operacao.

5. A rotagéo do impelidor esta restrita.

a.  Se um corpo estranho passou pela entrada e pela alheta-guia (pega da posicéo 5.1), ndo & possivel vé-lo
othando pela entrada. Para verificar se ha entupimento neste local, consuite a Figura 10 e desmonte como
necessario para realizar uma inspegéo.

6. A rotacdo da caixa de engrenagens esta restrita.

a. Se um corpo estranho penetrou nesta area (peca da posigdo 37), realize uma inspegao usando as instrugbes

de desmontagem da Figura 14 e Figura 13.
7. Pegas desgastadas; substituicbes necessarias.

a. Apés os itens 1-6 acima terem sido verificados, pode ser necessario substituir pegas devido ao desgaste
normal associado ao tipo de operagdo. Uma das mefhores maneiras de determinar a necessidade de trocar
pecas & realizar uma inspegao visual das pecas de desgaste principais, conforme apresentado na lista de
referéncia das pecas na pagina 27. Além disso, © mecanismo de funcionamento da maquina pode ser
verificado girando o impelidor (peca da posicao 8.1). Ao girar a pega desta pasigo, © eixo da turbina e
diversas engrenagens dentro da maquina de limpeza de tanques sao engrazadas. A rotacio deve ser suave
e consistente. Se isso nao ocorrer, & provavelmente necessario substituir pegas.
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LISTA DE REFERENCIA DE PECAS
Versdo: LT-Master BOM-2008.01.03

entadas vatiam de acd_rdo "cqrh v :

‘REFERENCIA o &
. CRUZADA | ORSERVACAQ

177063 316 55 ASTM A351-CF8M Sim Obsoleto 577063
§ Tampa roscada

' 577063 ASTM A351-CFBM Padrio Menhuma
------ - sr2a02.01 | Aento dentimdal 3l ste ] AsT asst-crem [ sim T | Radrdo [ Nenhuma |

i| -Mojamento da entrads 1,57
:BSP(F) "

177005 |- Mentuma -

‘Algfamento da entrada 1,5 .1
NET(F) -: : . :

‘Padiia ‘Nenhiuma -

| #vam02

. L : s Alojamento da antrada 1,
477005 ... B

Nenhuma "

“Alojamento da en

472302 1 ASTH ASEL-CFBM |

|- Nenhuma

Contatar a

v 177041

Butterworth 5tm Padrdo Nenhuma
J-ring da entrada y Nao n
3 1 177041-01 Buna-N ASTM D14i8 Sim padronizado Nenhuma
" Contatar a - Nio
177041-02 Viton Butterworth Sim adronizado Nenhuma
177066 Arruela Manel ASTM A494-M35-2 Sim Obsoleto 177066-01
4
' 177066-01 316 55 ASTM A351-CFgM Nenhuma

pecas |

s .| Conjunta da alheta-guia;. tipe 4.0 5ol T T L .
5664, EETRTIPINR [ ‘Consulte as pecas Individuals Nenhuma ..

Confunto da alheta-gu
- ver, 01 Dot

" Nenhyma

i Nenhuma. .. .

Cdnsulte:asf ﬁe;é_é BrE

Individyals ©.. Nenhuma

--Conjunte.da atheta-guta; tipo.3 St U
¥ 5 onsulte as pecas.

Nenhuma

Neahuma "~

: .Nenhunﬁa

“Nenhuia -

‘Nenhuma. -

T5661-62 ]

-1 Gonjunte da alheta-guia; tipo. 1 T
e : _Nenhuma :

~Conjunto da alhet_a-gula;

:ver_. 01> Nenhuma -

‘Nenhuma ~

; ;N'ehhum_a

|+ 5662001 52 .|:. Nenhuma

TB662-02 C_onsu_lté as :pg.gc'l_sii.nd.iv‘ld.uafﬁ K
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Modelo do manuai do operador CLT

No. do manual
Data da verso

-132.2008.01.03

: 13 de outubro de 2008

47702

" Alheta-guia; Tipe 2:

"‘Nenhuma ;-

Diazmoes

: f!\Eenhurﬁa o
R R I Nenhoma
5770041 fenhuma_ -
| T Aheta-guia, T S
677022:00 -5 -1 .- Nephuma
Pino de ranhura
5.2 i Vv 177034 316 55 ASTM A351-CFAM Sim Padréo Nenhuma
Bucha superior do eixo de
aciopamente Contatar a " -
177033 PTFE Ekano! 10% Buiterworth Sim Padric Nenhuma
Bucha superior do eixo de
~ acionamento . " Contatar a . Nio
5.3 1 177033-01 PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhura
Bucha superior do elxo de
- acionamanto Contatar a . =)
177033-02 UHMW Butterworth 5im padronizado Menhuma
e “Conjunto. da eixa do tmpelidor;’: R
. -haixa vazao . : : “8668 H
S “Obsolats’; 7| BE63
i H660 Padrio’ | Nerhuma
B R e .
' H668-02 1 . a0 T anhuma,

- padronizado "} ¢

: |- Conjunte do. eixo d
866302 ver.

:tipo 1 {1
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Modelo do manual do operador LT

No. do manual
Data da verséo

1132.2008.01.03

: 13 de outubro de 2008

LISTA DE REFERENCIA DE PECAS
Varsdo: LT-Master BOM-2008.01.03

.| NGMERD DE. CREFERENCIA ] o ioiro o
: cstarus ) RCeUzaps | OBSERVAGRO
| mpendar, Ti “Bbsoleto . |
177406 5] R ST 477106
: 177021° e REEH a7702L.. 1
5l T T Tmpelidor, Tige 3 “Padige o | Henhum-
: 477106 L I [EERTE
S “Impefidor; Tipg 1 Padriio .. | Nenhum
477021 Pl T e T : . i R e R '
Anei de retencio do impelidor 316 55 ASTM A351-CF8M Sim Padrdo Nenhum
8.2 1 v 270504
Chaveta do ¢ixo 316 55 ASTM A351-CFEM Sim Padrio Nenhum
8.3 i ¥ 170541
17-4ph S5 ASTM A747- Sim Obseleto
177011 Eixo CCR7CU-1 477011
8.4 1
ASTM A747- . -
Vv 477011 17-4ph 55 CCB7CU-1 Sim Padrdo Menhum
PEEK preenchido com Contatar a . =
a5 . v 7704401 Almofada de encosto carbono ¢/ PTFEE Butterworth 5im Padrdo Nenhum
Yedagio mecanica Car-hnnn, cerimica, Eiglioy Contatar a Sim Padrdo Menhum
9 1 v 270832 e viton Butferworth
Anel de retengio 316 55 ASTM A3S51-CF8M Sim Padrio Nenhum
10 1 Vv 277603
Retentor H 17-4ph S5 ASTH Mf‘ Sim Padria Nenhum
11 2 v | 277504 cep7ey-
Con}u.nto do alojamento do .Coatlsylte .as pecas v.ConsuIte _as pecas Sim Padiso Nenhur
12 1 v 5667 impelidor individuais indlviduais
Alojarmanto do impelidor CD-4MCU Duplex 55 ASTM A744, ABDD Sim Padrdo Menhum
12.1 1 + 277602
PTFE Contatar a Sim Padrio Nenhum
V 177067 Faixa Butterworth
12.2 1
Contatar a . NEo
17706702 UHMwW Butterworth Sim padronizada Nenhum
Monel ASTM A494-M35-2 Sim Obsoleto
177066 Arruela 177066-01
2.2 1
v 177066-01 316 55 ASTM A351-CFEM Sim Padrdo Nenhum
Anel da entrada 316 55 ASTM A351-CF8M Sim Padréo Nenhum
i2.4 i + 177062
Pino da ranhura 316 55 ASTM A351-CF8M Sim Padréo Nenhum
12.5 3 v 177034
ASTM A747-
Epgrenagem conica 6o carpo 17-4ph 55 Sim Padrao Nenhum
12,6 1 v 177007 CoB7CU-
. Contatar a ,
o
v 177038 Elglioy, PTFE Ekanol 18% Butterworth Sim Padrdo Nenbum
. VedacHo rotativa
13
. Contatar & 3 Ndo
177038-01 Elgiloy, PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizads Nenhum
Centatar a " Néo
177038-02 Elgiloy, UHMW Butterworth S5im padronizado Nenhum
PTFE Ekanol 10% Contatar 2 Sim Padrdc Menhum
v 177025 Butterworth
Bucha da haste principal
14 1
. Contatar a " Nao
177025-01 PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhum
Contatar a . Nio
177025-02 URMwW Butterworth Sim padronizada Nenhum
Corpo principal CD-4MCU Duplex 55 ASTM A744, ABSO Sim Padrio Nenhum
15 1 v 570801-01
PTFE Ekanol 10% Contatar a Sim Padrio Nenhum
N 477032 Butterworth
Alrnofada de enzosto do bocal
16 1 =
. Conlatar a . Nio
477032-01 PTFE mineralizada Butterworth Sim padronizado Nenhum
Coniztar a 3 Nag
477032-02 UHMW Butterworth Sim padronizado Nenhum

Butterworth®, Inc. — 16737 West Hardy Street — Houston, TX 77080 - EUA

Fone

Fax

E-mail Internet
Website

281.821.7300
281.821.5580
eng@butterworth.com
wwrw. butterworth.com

Pagina 28 de 42




Modelo do manual do operador (LT

No, do manual
Data da verszo

:132.2008.01.03
: 13 de outubro de 2008

177032 PTEE Ekanol 10% o Sim '::gmmza o | 477032
177032-01 PTFE minaralizado e Sim zgd"mniza 4o | wennum
177032-02 UHMW o Sim ‘;‘f;’m sizade | Nenhum
P PTFE Ekanol 10% gz:::::’ih Sim Padria Nenhurm
477027-01 PTFE mineralizado gﬁ'&t::;fm Sim gggmnizadu Nerhum
17 1 477027-02 Bucha do bocal UHMW gzgtt:rtﬁrofm Sim :‘i‘j’mmza go | Menhum
177027 PTFE Exanol 10% e Sim sggr onizaco | Menhum
177027-01 PTFE mineralizado Contatar 3 Sim gggmniza 4o | wenhum
177027-02 UHMW gﬁ?tt::;;fth Sim ':fgmniza qo | Menhum
18 v 177008 Engrenagem cbnica do bocal 17-4ph 88 22;“;1(?&17“ Sim Padréo Nenhum

LISTA DE REFERENCIA DE PECAS

Versdo: LT-Master BOM-2{08.01.03

. OBSERVACAO
Contatar a . =
477032 PTFE Ekano! 10% Butterworth Sim Padrdo Nenhum
. " Contatar a Nda
477032-01 PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhum
Contatar 2 Nio
477032-02 UHMW Butierwerth Sim padronizado Nerhum
19 1 Almofada de encosto do bocal Fontatar a Mo
177032 PTFE Ekancl 10% Butterworth Sim padronizada 477032
. - Contatar a ; Nio
177032-01 PTFE mineralizado Buttarworth s5im padranizado Nenhum
Contatar a . Nio
177032-02 UHMW Buiterworth Sim padronizade Nenhum
Contatar a . "
477027 PTFE Ekanol 10% Butterworth Sim Padrio Nenhum
. Contatar a LEDS
477027-01 PTFE minerzlizado Buttarworth Sim padronizado Nenhum
Contatar a . Nio
47702702 UHMW Butterworth Sim padronizada Nenhum
20 1 Bucha do bocal Contatar a Mo
177027 PTFE Ekanol 10% Butterworth Sim padrenizado MNenhum
- Contatar a " Nio
177027-01 PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhum
_ Contatar a " Ndeo
177027-02 UHMW . Butterworth Sim padranizado Nenhum
. C . =
177038 Elgiloy, PTFE Ekanol 10% e S5im Padrio Nenhum
- . . . : Contatar a " NEo
21 1 177039-61 Vedacdo rotativa Elgiloy, PTFE mineralizado Sutterworth Sim padronizado Nenhum
. Contatar 2 . Nio
177039-02 Elgiloy, UMMW Buttarworth Sim padronizado nNenhum
270834 FIFE Contatar a sim Pacrio Nenhum
Butterworth
22 2 - O-ring do bocal Contatar a Moo
177071 EDPM Butterworth Sim padronizado Nenhum
23 2 177018 Retificador de fluxo ASTM A351- Sim Padric Nenhum
BES 477061 5| [Ponta do bocal 5 MM i | ‘Padriio, 1 | Nenhum -
o | 77060 | ‘ponta ds tacal 8 MM ' | Nenhwin ©°
177059, ;.| Ponltd dc:bocal 10 MM Neahum
177058 ' | Ponti do ocal 12w 10T Nenhum
25 1 177002 Corpo do bocal égm A351- Sim Padrio Nenhum
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Modeto do manual do operador VLT

No. do manual :132.2008.01.03
Data da versao : 13 de outubro de 2008
v | 477032 FTFE Exanol 10% Contatar a Sim Padrio Menhum
Butterworth
. Contatar a " Nio
A477032-01 PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhum
Contatar a . Nio
477632-02 UHMW Sim Nenhum
26 1 Almofada de encosto do bocal g:ﬁz‘:?zh zz;tircnizado
177032 PTFE Ekanol 10% Butterworth Sim padronizado 477032
. Conlatar a . Nia
177032-01 PTFE minerafizado Butterworth 5im padronizada Nenhum
Coniatar a " LEL]
177032-02 kb Butterworth Sim padronizado Nerhum
. o, Contatar a . -
Vv 177039 Elgiloy, PTFE Ekanol 10% Butterworth Sim Padrdo Nerhum
= : . . " Contatar a . Ndo
27 1 177038-01 Veda¢do rotativa Elgiley, PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizada Nenhum
Contatar a Nao
177039-02 Elgiloy, UHMW Butterworth Sim padronizado Nenhum
v | 477019 216 58 ASTI A33L- Sim. Padrio Nienhurn
28 1 Tampa do bocal ASTM A351-
177019 316 55 CFEM Sim Obsoleto 477019
) Contatar a . N
b 177025 PTFE Ekanol 10% Batterworth Sim Padréo Menhum
L N Contatar & . NZo ’
29 1 177025-01 Bucha da haste prindpal PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizada Nenhum
Contatar a Nio
177025-02 UHMW Butterworth Sim padronizado Nenhum
Arrugla de encosto da haste Ceontatar a . -
30 1 + 477029 prindipal PTFE Ekanol 10% Butterworth Sim Padido Nenhurm
. Contatar a N =
177039 Elgiloy, FTFE Ekano! 10% Butterworth Sim Padrao Nenhum
” . " . " Contatar a . NZo
31 1 177039-01 Vedacdo rotativa Elgiloy, PTFE mineralizado Butterviorth Sim padronizada Nenhum
" Contatar a Nao
177039-02 Eigiloy, UHMW Butterworth Sim padronizade Nenhum
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Modeio do manual do operadar (LT
No. de manual 1432.2008.01.03
Data da versao : 13 de outubro de 2008

LISTA DE REFERENCIA DE PEGAS

Versdo: LT-Master BOM-2008.01.03

REFERENCIA | oooan
! S e ' CRuzapa | OESERVACAC
N - C6nsulte as pecas Cons.ulte as pecas . = o
32 1 8666 Conjunto da haste principal individuais individuais Sim Padrdo Nenhum
Contatar a . .
177024 PTFE Ekanoi 10% Butterworth Sim Padrdo Nenhum
. . . " Contatar a " Nao
321 1 177024-01 Bucha do eixo de acioparnento PTFE mineralizado Butterworth Sim padronizado Nenhum
Contatar a . Nio
177024-02 DHMW Buttarworth Sim padronizado Nenhum
Conjunto da haste principal (Inclui
32.2 1 v | 377801-01 | as pecas das posicBes 32.2a, f:"'jj‘l‘jﬂtif pecas gz?tt:rt;; o Sim Padrio Nenhum
32.2b e 32.2¢) ual
32.2a 1 477600 Eixo da haste principal 31655 ASTM A351-CFBM Sim Padrio Nenhum
32.2b 3 + 177034 Pino 316 S5 ASTM A351-CF8M Sim Padrdo MNenhum
477601 17-4ph 55 Pl Sim Obsoleto 477601-01
32.2c 1 Engrenagam da haste principai
v 477601-01 CD-4MCU Dupiex 55 ASTM A744, ABID Sim Padrie Nephum
- i . Contatar a = -
32.3 1 Vv 270823 Vedacdo rotativa Elgiloy, PTFE Ekanol 10% Butterworth Nae Padrdo Nenhum
32.4 1 Vv 177068 0O-ring do eixo do impelidor Buna-N ASTM D1418 Nio Padriin Nenhum
= : . Contatar a = -
32.5 1 Vv 270823 Vedagdo rotativa Elgilay, PTFE Ekanol 10% Butterworth N3o Padrdo Nenhum
Contatar a . o
' 177024 PTFE Ekano! 10% Butterworth Sim Padrdo Menhum
; " : Centatar a . Nio
326 2 177024-01 Bucha do elxo de acionamento PTFE mineralizado Butterworth Sim padrenizado Nenhum
Contatar a N&o
177024-02 UHMW Butterworth Sim padronizada Nenhum
33 1 272604 Chaveta, 3 mm 31655 ASTM A351-CFBM Sim Padrio
Contatar a + =
Vv 177039 Eigiloy, PTEE Ekanol 10% Buttarworth Sim Padrao Nenhum
| - Elgiloy, PTFE Cantatar a . Nio
39 i 177039-01 Vedacdo rotativa mineratizado Butterworth Sim padranizago Nanhum
N Contatar a " Nio
177039-02 Elgiley, UHMW Butterworth Sim padronizada Nephum
40 i 177065 O-ring da haste principal Buna-N ASTM D1418 Nao Padrio Menhum
Contatar a - -
v 177030 PTFE Ekanot 10% Butterworth Nio Padrdo Menhum
. " Contatar a = Nio
41 i 177030-01 Aimofada de encesto do superte PTFE mineralizado Butterworth N3o padronizado Nenhum
Contatar a - Ndo
177030-02 LUHMW Butterworth Nao pedranizato MNenhum
; . Consulte as pegas Censulte as pecas = "
42 1 8665 Conjunto da caixa de engrenagens ndividuais individuais Nio Padréc Menhum
Contatar a = .
177025 PTFE Elcanc! 10% Bulterworth Nao Padréo Nenhum
" § Contatar 2 = Nio
i 42,1 i 177026-01 Bucha do suporte FTFE mineraltizado Butterworth Nio padronizado Nenhum
i =
Contatar a x Nao
177026-02 UHMW Butterworth N3o padronizado Nenhum
42.2 1 v 370302 Engrenagem intarna 316 55 ASTM A351-CF8M N&o Padrio Nenburm
42.3 1 V 177034 Fino de ranbure 316 55 ASTM A351-CFBM Nio Padrdc Merhum
‘ 42.4 i v 377609 Suporte 316 55 ASTM A351-CF8M Nado Padrdo Nenhum
Cenjunts da engrenagem Lonsulte as pegas Consulte as pegas o "
425 2 V| e planetiria individuals individuals Ndo Padrio Nenfum
.. PEEK preenchido com Contatar a " o
350 , Y 177028 Bucha da engrenagem planatéria carbono ¢f PTFE Butterworth Nio Padrdo Nenhum
) . PEEK preenchido com Contatar a = Ndo
177028-02 Bucha da engrenagem planetaria carbono Butterworth N3o padronizado Nenhum
v 76594 Conj. engrenagem planetdria Néo Padriio Nenhum
N ASTM A747- -
42.5b 2 377014 Engrenagem planetaria 17-4ph S5 CCBICU-1 Nido Obsoleto 7659A
377102 Engrenagerm astrela Nao Obscleto 76594
i ‘i Contatar a = o
42.6 2 v 4777060 Arrueia da plenetaria FTFE Ekanol 10% Butterworth Nio Padrdo Menhum
42.7 2 ¥ 377020-02 | FEixo da engrenagem 17-4ph 55 ASTH A747- Nio Padréo Nenhum
CCB7CU-1
42.8 2 k' 270506 Pino de ranhura 316 55 ASTM A351-CF8M Ndo Padrdo Nenhum
43 1 + 177074 Espagador 316 55 ASTM A351-CFEM Ndo Padrde Nenhum
Anel retentor da calxa de 5 5
44 1 Vv 177035 engrenagens 316 SS ASTM A351-CFBM Nao Padrio Nenhum
" ASTM A747- = o
45 1 v 377101 Engrenagem de acionamento 17-4ph 55 COBTCU-1 Néo Padrdo Nenhum
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Modelo do manual do operador CLT
:132.2008.01.03
: 13 de outubro de 2008

No. do manual
Data da versao

LISTA DE REFERENCIA DE PEGCAS

Vers&o: LT-Master BOM-2008.01.03

“: NOMERO REFERENCIA: |- 0
S DEPEGA: {HCRUZADA -
47 1 7657-01 Conjunto da placa terminal Consulte as pegas Individuais ﬁ-n%ri.:iﬂfxiizs pegas Nio Padrdo Nenhum
A Contatar a - N3o
s . 177044 Almofada de encoste da Carbonete de tungsténic Sutterworth Nae padrenizado Nanhum
177044-01 | Piacaterminal MP35N ASTM F562 Nio Padrio Nenhum
47.2 370807-01 Placa terminal 316 55 ASTM A351-CFEM Nao Padrdo Nenhum
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Modelo do manual do operador LT
No. do manual 132.2008.01.03
Data da versao : 13 de ouiubro de 2008

DESENHOC DE VISTA EXPLODIDA

Figura 33
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Modelo do manual do operador AT
No. do manual :132.2008.01.03
Data da versdo : 13 de ouiubro de 2008

DESENHO DE CORTE TRANSVERSAL

8.1 9 2 @
12.2) 02 Q

/]

7

/

@9268

;

/

)

<
/
!

e

5
Y
\\
g

(@7) () 63 () @ N \@

ot

Figura 34
Butterworth®, Inc. - 16737 West Hardy Street -- Houston, TX 77080 - EUA Péaging 35 de 42
Fone : 281.821.7300
Fax : 281.821.5550
E-mail Internet : eng@butterworth.com

Wabsite T www.butterworth com



Modelo do manual do operador LT
MNo. do manuat :1132.2008.01.03
Data da versao 1 13 de cutubro de 2008

KIT PADRAO DE PEGAS DE REPOSIGAO

Numero do Kit padrac de pegas de reposicio: LTSPK-LT-300

Recomendado para < 400 horas de operagdo.

Posigédo No. de pega Descricdo Quantidade
8,3 170541 Chaveta; 2 mm x 2 mm x 6 mm 1
32,1;32,6(2) 177024 Bucha do eixc de acionamento 3
17, 20 477027 Mancal do bocal 2
?g:gg;)ggﬁ; 177034 Pino 8
44 177035 Anel de retencgace; externo 1
13 177038 Vedacio rotativa 1
21, 27, 31; 39 177039 Vedagao rotativa 4
8.2 270504 Anel de retencdo 2
42,8 270506 Pino de ranhura tipo B 4
33 272604 Chaveta; 3mm x 3mm x 6 mm 1
9 270832 Vedagio mecanica 1
32,3325 270823 Vedagao rotativa 2
32,4 177068 O-ring 4
Nenhum 500313 tubrificante 1

Observagio: Recomendamos a aquisiglo do nosso kit de ferramentas, nimero de peca 5699, localizado na pagina 23.

A ferramenta de insercao do eixo é necessaria para instaler este kit de farramentas e pode ser visualizada na Figura 28 na
paging 28.

Kit de pecas de reposigao / engrenagens: LTSPK-LT-G .

Recomendado para < 7200 horas de operagio.

Posigio No. de peca Descrigdo Quantidade
45 377101 Engrenagem de acionamento 1
422 370302 Coroa 1
425 7659 Conjunto da engrenagem planetaria 2
12,6 177007 Engrenagem conica (65) 1
|—18 177008 Engrenagem cbnica (83) 1

Recomendamos que vocé disponha das ferramentas corretas antes de efetuar reparos na mé&guina L.T. Para obter uma lista de
ferramentas e o nimero de peca do kit de ferramentas, consulte a pagina 24.
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Modelo do manuaf do operador (LT
No. do manual :132.2008.01.03
Data da versdo : 13 de outubro de 2008

ESPECIFICAGAO DO LUBRIFICANTE

Numero da pega de reposigao: 500313

Mobilgrease® FM102 & lubrificante preferido/padréo usado na caixa de engrenagens vedada da maguina LT por ocasifo da confecgao
deste manual. Equivalentes sao opcionais, desde que cumpram as especificacbes exigidas. O uso de produtos sem essa equivaléncia
pode invalidar o periodo de garantia. Para obter a folha de dados completa e a MSDS do Mobilgrease® FM102 entre em contato com a

Butterworth.
Mobilgrease FM 101
Graxa
Descrigio do produto
tobitgrease FM 101 e TM 102 sdo produtos moltiuse de alio desempenho, projetades especiiicamente para a lubrificagdo de maquinas
da aiimenios. Esles produtos sofisticados séo espessados com complexos de aluminic & ulilizam &e0s especiais de base nmineral,
necessérios para produtos onde existe o potencial de contate incidental com o5 atimentos. Eles sdo formulados para propercionar
desempenho superior na Tubrificac 0 de olamentos e equipamentos industiais, oferecendo superior protecio tontra o desgasle, boa
resistnein A cofrosde e tolerdneia A Imersie rotineirs 8m Agua. Fles lambém olerecem hoa capacidade de bembeamenlo 3 baixa
temperatura e os dois graus do produtc s40 adequados para servigo nermat até 175C, Mobitgrease Fil 101 e FM 702 possuem grau
NLGI 1 e 2, respeclivamente.
Mobilgrease FM 105 ¢ FM102 foram projelados para substituir graxas de litlo ¢ aintélicas convencionais em aplicagdes de temperalura
maderada 41¢ elavada e fabidcas de alimenlos & equipamentos sanitérios. Devide acs beneficios oferscidos em lermos de desempenbo
& apiicagdn mulliuse em operaghes anvolvendo produtos alimenticios & saniffrios, essas graxas sio a prefaréncia de muiios UsUaTos em
$0do o musde.
Caracteristicas e beneficios
Mobilgreese FM 101 ¢ FM 102 fazem parte da linha de graxas das marca Mobigreasa, famosas pola exceléncia de desempenho, mesma
sobs condigbes dificeis. Mobllgrease FM 101 ¢ FM 102 apresentam desempenho superior em ampia vatiedade de aplicagbes pard produgiio
do alimentos ¢ produles sanildrios, apresoniande as sequintes caracieristicas o beneficlos potencials:
Caracteristicas — - Yantagens & lmrvllgﬂcios potencisle
Hiendem o5 requisitos s FDA & da USDA para lubrificantes  Especificamente projetadas para proporsionar desempenho
que possar ter confalo incidental com alimenfos sagura e confidvel nos setores de alimentes @ Indisidas
roiacionadas
Vida profongata do lubrificante a altas temperaiuras Entedrvalos profongardos para relubrificagio e fonga vida do
. produto e
Extelante tolardneia & Agua Roulsioim 4 Jmarsso rolineile am 4gus 6 maniem ali mvel
de dasempanhs de graxa
; Boa protegdo contra corrosdc Prolongam a viee Ut 6o eguipamenlo, evitando
paraiizagtins ndo planejadas
Boa \dade de Bomt 10 & baixas temgeraturas Barlids mais [Acll & baixa temperafura; capacidade da
P i logalizagac remota, .
Desempentnio aguilibrado em ampla vatiedade de D ugo muliproptsito reduz os requisitos de estogus
eguipamentos [ndusiriats
Lubrificantes @ produtos especiatizados ExxonMubii
Pode ndc haver a disponibiidade de fodos ot produfos na mexoads jocal. Para mals InformagGes. entre e cantalo com o escritdrie de
vandas fecal ol acesse www.exzonmobll, tem
A ExsonMobll comproends mimercsas [isis & subsididfias, mitas com nomes que incliem Esto, Mobil gu ExxonMebit. Manhuma patte
deste gocumanto tem & intengao de fanorar ol substiir 8 separecio comorativa dus enfidades lacals. A tesy bilidade pelas aches
lotafs permanece com &5 enfidades locais afiladss 4 Exwondobll. Devido  contitue pasquisa @ deganvolvimento de produtos,
as Informagdes sontidas neste dotumento padem ser alteradas sem aviso. As propriedades Hpitas podem vatar ligeitamente.
2001 Exon Mobil Corporalian. Tedos os dissilos resenvados.
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COMO ENCOMENDAR PECAS SOBRESSALENTES E PROCEDIMENTO DE RECLAMAGAO DE
GARANTIA

Encomendar pecas sobressalentes

Para encomendar pecas sobressalentes vocé deve identificar o ndmero de série da sua maguina de limpeza de tanques e associar ac
manual que foi publicade no momento da compra. As pecas que foram usadas para montar sua maquina serao indicadas por um Vna
coluna ¥ da lista de referéncia de pegas no inicio da pagina 27. Se néo conseguir encontrar os manuais publicados no momento da
compra, vocé pode telefonar para o posto de vendas da Butterworth®, informar o nimero de série da maquina e pedir que identifiguem o
manual apropriado para the enviar uma copia. Nossos manuais estao todos em formato digital e podem ser faciimente enviados por e-mail
para a impresséo em suas instalagbes.

Ao encomendar, indique o numero da pega correspondente a posigdo marcada {¥) na lista de referéncia de pecgas e a quantidade
necessaria.

Procedimento de reclamacéo de garantia

Na eventualidade do mau funcionamento de um equipamento fornecido e tratado neste manual, considerado pelo cliente como passivel
de reclamagio nos termos de nossa garantia, & necesséario enviar a unidade para a Butterworth® para andlise ¢ avaliagio. Uma copia de
nossa garantia pode ser obtida na pagina 41.

Para enviar uma unidade para analise de garantia, vocé precisard telefonar para o posto de vendas da Butterworth® e informar ao
associado que vocé deseja devolver uma maquina {ou méaquinas) para andlise de garantia. Eles emitiviio um Nimero de devoluco de
produto para o rastreamento do seu equipamento uma vez recebido pela nossa empresa. Esse nlimero deve ser incluido nos documentos
de remessa, caso contrrio haverd atraso na avaliago desse equipamento. Também & necessario preencher o “RELATORIO DE
RECLAMACAO DE GARANTIA”, localizado na pégina 39 deste manual. Esse relatorio deve ser preenchido e devolvido juntamente
com © equipamento para que o processc de reclamagéo de garantia possa ser iniciado. Certifique-se de colocar o Ndmero de devolugho
de produto fornecide pelo posto de vendas na caixa apropriada do RELATORIO DE RECLAMACAQ DE GARANTIA.
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CARTAO DE MANUTENCAO

Numero do modelo das méaquinas : No. de série:
Configuragio: Didmetro do bocal : mm
Impelidor
Alheta-guia
NO. DE HORAS NPT e —
DATA DE TRABALHO s -AGQES D_E__MANUT_EN(;AOIPEGAS: TROCADAS ASSINATURA
0 Maquina colocada em funcionamento
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RELATORIO DE RECLAMAGAO DE GARANTIA

Namero de devolugdo de produto:

Informacgdes de contato:

Nome do contato: Namero do telefone do contato:
Numere do fax do contato: Enderego de e-mail do contato:
Numero do modelo da maguina: Nimero de série:
Configuragio: Boocais, X @ mm  Tipo de impelidor: Tipo de alheta-guia:

Condictes de operagdo:

a)
b)
2
d)
e)
f)
9

k)

Pressdo de entrada na maquina de Empeza de tangues: {PShH

Tipo de vaivula na linha de entrada: o Valvula de esfera o Valvula borboleta o Valvula de gaveta o QOutra:

Choque hidraulico pode ser desconsiderade? © Sim o Ndo

O aumento da pressio até o valor nominal na maquina de limpeza de tanques ocorre em quantos segundos:

A linha de entrada foi lavada antes da instalagio do limpador de tanque? 0 Sim o Nao

Horas de funcionamento antes da falha: horas.

De quantos migrons é a filtragem da midia {solugfo de lavagem) antes de ela entrar na maquina;

A méaguina de limpeza de tanques & lavada com agua limpa ou outro fluido limpo apds a limpeza ter sido concluida? o Sim 0 Nao
Injecsc de vapor & usada para aguecimento? o Sim 0 N&o

A maquina de limpeza de tanques ¢ submersa no produto do tangue ou qualquer outro fluido enquanto em uso? o Sim o Nao

1.} Se sim, descreva o material e as condigdes:

Produtos quimicos e condigées s guais a maquina de limpeza de tanques & submetida em repouso ou em operagéo:

Receita de limpeza:

Midia de limpeza e concentragio

N -Temp. . | Tempo

| o e
----- | (indicar FouC) | (Minutos) | Reciroulagao

n Sim O Nao

o Sim O Nao

r1Sim O Néo

O Sim 01 Néo

Qutros comentarios:

Data: Assinatura:
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GARANTIA GERAL

Os produtos fornecidos sob este contrato estéo livres de defeitos de material e mdo de obra. A Unica e exclusiva responsabilidade
da empresa deve ser a opgao de reparar ou substituir, FOB no focal de embarque, quaisquer produtos defeituosos, ou aceitar o
recebimento de tais produtos com frete pré-page e reembolsar o prego de compra. Em quaisquer dos casos, 850 acontecera caso
o defeito, comunicado & empresa por escrito dentro de 12 {doze) meses da data da remessa para o cliente, tenha ocorrido em um
produto gue a empresa constate ter sido instalado e operado de acordo com as instrugbes da empresa e que nao tenha sofrido
reparo, alteracdo ou substifuicio por fterceiros sem autorizacio da empresa por escrito. Em nenhuma eventualidade a
responsabilidade total da empresa em conexa@o com violagdo de qualquer garantia ou garantias excedera o prego de compra pago
pelo produte aqui descrito. A empresa pode, a seu critério, solicitar a devolugio de quaisquer produtos, transporte e taxas
pré-pagos para estabelecer qualguer reclamagéo de defeito realizada pelo cliente. Salvo acordo em contrario estabelecido por
escrito, a empresa néo aceita e néo deve ser responsabilizada pelos produtos devolvidos sem prévia autorizagdo por escrito.
A EMPRESA NAO FORNECE OUTRAS GARANTIAS DE QUALQUER TIPO, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM
LIMITACAO, AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE OU ADEQUACADO A QUALQUER FINALIDADE
ESPECIFICA. A EMPRESA AQUI RENUNCIA EXPRESSAMENTE A TODA E QUALQUER GARANTIA EXPRESSA OU
IMPLICITA DE COMERCIABILIDADE OU ADEQUAGAO.
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